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一、拆  卸

2、2BE1 303～405的拆卸

1、2BE1 090~253的拆卸

3、2BE1 503～705的拆卸

由于2BE1 503～705的轴承过盈量较大，用图11、图12的方法难以将轴承拉出，可将前后轴承部件拆至图13，然后以轴承内圈为受力点，套入分

半圆环将轴承拉出。具体方法可参照机械工程手册有关轴承的拆卸方法。

4、检查与处理

拆卸后，应对真空泵各零部件进行清洗、检查，根据具体情况，决定对各零件进行修复、更换或继续使用，这是保证真空泵性能必不可少的步骤。

轴      承── 检查轴承是否转动灵活，如有磨蚀等缺陷，则要更换。

前后分配板── 如果工作面有较深的伤痕，影响性能，则要进行光车。

轴      套── 如果磨损较严重，则要更换。

叶      轮── 如果端面磨损，影响性能，应进行端面光车。由于叶轮与泵体长度差形成轴向间隙，叶轮光车时，泵体也要车短同样的长度。

①将联轴器、供水管路拆开，如果是胶带传动，取下带轮。然后将盖板21、轴头压盖13拆下。

②拧开螺栓15，并且要小心地将穿在螺栓上的各组补偿垫圈16分别取下，将穿在不同螺栓的各组垫圈分开放置。

③如果轴封是机械密封，须拆下机械密封；轴封是填料密封的，拧松压盖螺栓即可。

④将水环真空泵传动端朝上，立式放于两垫块上（见图15），逐一拆卸其它零件。如果现场条件受到限制，可以采用卧式装拆（见图18）。

结构图参看图3

将供水管路拆开，将联轴器取出，如果是胶带传动，取下带轮。

①前轴承部件的拆卸

a、先拆下前轴承外盖11，然后拆卸锁紧螺母或卡簧、止动垫圈及挡油环。

b、按图10，利用前轴承体中的M12螺纹，用4支M12螺栓，均匀用力，顶出轴承及前轴承体及前轴承内盖。

②后轴承部件的拆卸

参看图11

a、逐一拧开螺栓1，用薄铁片小心地将穿在各螺栓上的每组补偿垫圈2分别取下，将穿在不同螺栓上的垫圈分组放置，然后将轴承外盖3拆下。

b、将锁紧螺母4（2BE1 603、605、703、705采用卡簧代替锁紧螺母）及止动垫圈5拆下。

c、松开均匀分布的螺栓6，在轴承内压盖与轴承之间放入分半拆卸环（见图12），然后，重新均匀地上紧螺栓6。用拆卸前轴承的方法，将后轴承

体、轴承内盖、轴承一齐拆下。

图10前轴承结构 图11后轴承结构图

④将前轴承压盖12拆开。

⑤分别拆卸前、后轴承托架（如果2BE1 252、2BE1253则要先拆卸轴承挡圈，然后才拆轴承托架）。

⑥如果轴封是机械密封,须拆下机械密封;轴封是填料密封的,拧松压盖螺栓即可。

⑦将真空泵传动端朝下，立式放于垫块上（见右图）。

⑧拧开拉杆，然后即可将后侧盖、后分配板、转子、前分配板逐一拆卸。

③将轴向定位轴承座连同两个面对面安装的角接触轴承整体取下。

每一台水环真空泵在出厂时，均已调好叶轮与前后分配板的轴向间隙。补偿垫圈起着调整叶轮与前后分配板的轴向间隙的
作用，在拆卸时，要特别注意记住、并区别开每一组补偿垫圈，并分开放置，保证安装时装回原处。否则，重新装配后，
真空泵的前后轴向间隙分配不均，影响性能，甚至叶轮会被卡死而不能转动。

注意：

●每一台水环真空泵在出厂时，均已调好叶轮与前后分配板的轴向间隙。补偿垫圈起着调整叶轮与前后分配板的轴向间隙
的作用，在拆卸时，要特别注意记住、并区别开每一组补偿垫圈，并分开放置，保证安装时装回原处。
否则，重新装配后，真空泵的前后轴向间隙分配不均，影响性能，甚至叶轮会被卡死而不能转动。

注意：

●如果不采用拆卸环，在拆卸轴承时，会损坏轴承。用户可按下表尺寸加工拆卸环。注意：

如果两轴向定位的角接触轴承没有损坏，请不要更换两轴承  之间的游隙垫圈17，保证出厂时调好的轴承游隙。注意：

拉出真空泵的后轴承时，如果是轴承外圈受力，将会损坏轴承。注意：

九、真空泵的拆卸与安装 DISASSEMBLY AND INSTALLATION OF VACUUM PUMP

图12 拆卸环尺寸（mm） 图13（立式装拆）

图14

图15（卧式装拆）

∅d

∅D
拆卸环

拆卸环

厚度
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二、真空泵的安装
1、安装注意事项

真空泵的安装步骤与拆卸刚好相反。但要特别注意如下事项：

a、在组装真空泵时，如果在不平的地面上组装，真空泵的四个脚底面不在同一平面上，叶轮与分配板的间隙将会减少，组装后可能无法转动。应将

泵体与侧盖的螺栓上紧后，移到真空泵的底座或其它平面上，松开螺栓，确认四个脚均紧贴平面后，重新上紧螺栓。

b、将控制轴向间隙分配的补偿垫圈放回各自原来的位置，上紧螺栓。

c、如果更换了转子，或对叶轮、分配板进行过光车修配，则要重新进行轴向间隙调整。

1、填料密封的更换
如果运行较长一段时间后，填料密封处泄漏严重，并且通过调整螺栓重新压紧压盖也不见效，则必须更换填料密封。

填料密封的更换可以在不用拆下轴承部件情况下进行更换填料密封。 

①拆下填料压盖（见图19）  

拧松压盖的装配螺栓A(不要完全拧出螺母),然后拧松压盖的轴向压紧调节螺栓B（2BE1 090~253只有螺栓B)，把压盖松出一定的位置，再松开压盖的

装配螺栓A，则压盖会分开成上下两部分，然后分别小心取下。

②拧松填料函体的螺栓，小心地把填料函体移到靠近轴承座。                    

③取下填料，需记住填料环两侧的填料圈数。

④用水清洗填料函体和填料的装配位置。

⑤按相反顺序安装填料。

2、机械密封的更换

如果运行较长一段时间后，机械密封处泄漏严重，则必须更换机械密封。

机械密封有两种型式 ,一种是集装式 ,即机械密封与密封函体已集合成一体，在轴上可以整体拆装；另一种是非集装式，机械密封与密封函体只能分别

从轴上拆装。拆机械密封前必须拆下轴承部件（见拆轴承部件介绍）,方可以进行机械密封的更换。

①非集装式机械密封的拆装（见图20）

a、拧松上图所示的螺栓,拆下机封函体(外)、机封函体（中）和装在机封函体(外)上的静环。

b、拧松动环组合上的锁紧螺丝，拆下动环组合。

c、拆下机封函体（内）。 注：双端面机械密封的机封函体（内）上有静环。

d、检查机械密封及O型密封圈是否已损坏。

e、在轴上涂沫凡士林或浓肥皂水。

f、按上述相反顺序安装机械密封圈。

图19填料密封

图18

3、2BE1 303~705真空泵轴向间隙调整

a、将螺栓31逐一松开（见图3）。

b、在AS端的轴上装上轴箍（见图16）。

c、在AS端上装上百分表（见图17）。

d、用铁钎将转子撬向AS端，使转子与前分配板接触。

e、将百分表调至“0”读数，然后将转子撬向BS端，使转子与后分配板接触。                                     

f、百分表的读数就是真空泵的轴向总间隙值ó 。                

f、在原来装补偿垫圈的位置加上垫圈，补偿垫圈由0.1mm、0.2mm、0.5mm不同厚度的铜片

组成，每组的补偿垫圈厚度要一致。

h、上紧螺栓，这时，百分表的读数应为ó/2，或AS端间隙稍大于BS端的间隙，但BS端的间隙

最小值也要符合附表6规定的要求,否则要在泵体的两端加上纸垫。

4 、2BE1 303~705真空泵轴向定位轴承游隙的调整

2BE1 303～2BE1 705轴向定位轴承游隙由两个锥轴承之间的调整垫的厚度而定。见图18。

a、当调整垫的厚度太小时，上紧轴承压盖后，两锥轴承的组合游隙为零，会引起轴承运转不正常；

b、调整垫的厚度太大时，上紧轴承压盖后，两锥轴承的组合游隙会过大，引起锥轴承运转不正常。

c、用户如果更换两个锥轴承时，应要按照两个锥轴承的组合游隙值的要求（见附表6），通过改变

调整垫的厚度来达到要求。

锥轴承的备用：

1、用户向广东肯富来泵业股份有限公司成组购买 “锥轴承+调整垫+锥轴承”。我们已根据每一个轴承的轴向偏差情况配有唯一的调整垫；

2、用户自购轴承，按表6中的“双锥轴承游隙”值要求，自行配制中间调整垫。

2、2BE1 090~253真空泵轴向间隙调整

a、拧紧轴头压盖13的螺栓，上紧定位轴承压盖14，将定位轴承座部件与转子连成一体（见图2），在AS端装上一个百分表（图17）。

b、用两个螺栓装在定位轴承座的两个螺纹孔上，对称用力，稍上紧螺栓，将转子拉向BS端，当确认叶轮后端紧靠后分配板后，

轻轻旋出该两个螺栓，然后将百分表调至“0”读数。

c、在另外的三个螺栓孔上，对称用力稍上紧螺栓，将转子推向AS端，当确认叶轮的前端紧靠前分配板后，轻轻旋出三个螺栓，这里，百分表的读数

就是真空泵的轴向总间隙值ó 。

d、在原来装补偿垫圈的位置上加上垫圈，补偿垫圈由0.5mm、0.2mm、0.1mm等不同厚度的铜片组成，每组的补偿垫圈厚度要一致。

e、上紧螺栓，这时，百分表的读数应为ó/2，或AS端间隙稍大于BS端的间隙，但BS端的间隙最小值也要符合“附表6”规定的要求,否则要在泵体的

两端加上纸垫。

如果更换了轴向定位用的角接触轴承（见图2），要通过改变游隙垫圈17的厚度来消除球轴承自身的游隙。

垫上游隙垫圈17，上紧定位轴承压盖14后，两个角接触轴承的组合游隙应控制在0.03mm～0.05mm内。

组合游隙过大或过小，运转时会造成转子窜动或轴承过热现象。两个角接触轴承须面对面安装。3、2BE1 303~705真空泵
轴向间隙调整

注意：

装填料时,相邻两条填料的切口位置必须错开90°,否则容易造成泄漏。注意：

图17

图16

十、填料密封和机械密封的更换 REPLACEMENT OF PACKING AND MECHANICAL SEALS

轴箍

AS BS AS BS

总间隙

调整垫

填料函体

填料环

填料压盖

侧盖
填料

轴套

螺栓A

螺栓B

4

3

密封垫

O型密封圈
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②集装式机械密封的拆装

集装式机械密封容易拆装,见图21和图22所示.

a、拧松螺栓B，把定位片压入轴套槽内，然后拧紧螺栓B 。

b、拧松轴套的锁紧螺钉。

c、拧松螺栓A，直到完全旋出来为止。

d、通过定位片把集装式的机封往轴外方向拉出。

e、清洗并更换坏的密封零件。

f、确认无误后，在轴上涂沫凡士林或浓肥皂水，然后安装机械密封（跟拆装顺序相反）。

图 20 非集装式机械密封

安装后，定位片必须完全从轴套槽里移出，并拧紧螺栓B 。注意：

拧松动环组合的锁紧螺丝前必须测量其位置的尺寸，以确保动环和静环的压紧程度。拆下机封函体时,须注意图中标注①的
上下位置。

注意：

单端面机械密封 双端面机械密封

图22集装式双端面机械密封

图21集装式单端面机械密封

电 机
类 别

Y 系列
YB 系列、���V 或 ���V

���V 或 ���V

IP�� IP�� IP�� IP�� dI dIIBT� dIICT� dIIBT�

电机代号 Y A N E P S

附表 1 电机代号 ( 只列出部分 )

传 动 类 别
减速机传动 带传动

直联传动
SEW 窄 V 带（电机左置） 窄 V 带（电机右置）

传动方式代号 � � � �

附表 2 传动方式补充代号

附表 3 填料规格

真空泵规格 �BE� ���、���、
���、���、��� �BE� ���、��� �BE� ���、

���、��� �BE� ���、���

( 填料截面尺寸 )×
每圈长度 （��×��）×��� （��×��）×��� （��×��）×��� （��×��）×���

真空泵规格 �BE� ���、��� �BE� ���、��� �BE� ���、��� �BE� ���、��� �BE� ���、��� �BE� ���、���

( 填料截面尺寸 )×
每圈长度 （��×��）×��� （��×��）×��� （��×��）×��� （��×��）×��� （��×��）×��� （��×��）×���

附表 4 轴承型号

真空泵规格 �BE� 
���\���\���\���\��� �BE� ���\��� �BE� ���\���\��� �BE� ���\���

圆柱滚子轴承（两个 / 台，
用于承受径向载荷） NU��� NU��� NU��� NU���

角接触轴承（两个 / 台，
用于转子的轴向固定） ����AC ����AC ����AC ����AC
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附表 6 真空泵的总间隙，分半间隙，轴承游隙

泵型号 总间隙（mm） 分半间隙 (mm) 双锥轴承游隙 (mm)

�BE� ���、��� �.��—�.�� �.��—�.�� �.��—�.��

�BE� ���、��� �.��—�.�� �.��—�.�� �.��—�.��

�BE� ���、��� �.��—�.�� �.��—�.�� �.��—�.��

�BE� ���、��� �.��—�.�� �.��—�.�� �.��—�.��

�BE� ���、��� �.��—�.�� �.��—�.�� �.��—�.��

�BE� ���、��� �.��—�.�� �.��—�.�� �.��—�.��

泵型号 �BE� ���\���\��� �BE� ���\��� �BE� ���\���\��� �BE� ���\���

真空泵前、后分半间隙（mm） �.�� ～ �.� �.�� ～ �.� �.�� ～ �.�� �.�� ～ �.��

真空泵前后最小半间隙
（mm） �.�� �.�� �．� �.�

附表 7 不同型号、转速的真空泵供水量

�BE� ���-�
(����r/min)

�BE� ���-�
(����r/min)

�BE� ���-�
(����r/min)

�BE� ���-�
(����r/min)

�BE� ���-�
(����r/min)

   <��� mbar �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h

��� ～ ��� mbar �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h

   >��� mbar �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h

泵型号
真空泵工作点

�BE� ���-�
(���r/min)

�BE� ���-�
(���r/min)

�BE� ���-�
(���r/min)

�BE� ���-�
(���r/min)

�BE� ���-�
(���r/min)

   <��� mbar �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h

��� ～ ��� mbar �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h

   >��� mbar �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h

泵型号
真空泵工作点

�BE� ���-�
(���r/min)

�BE� ���-�
(���r/min)

�BE� ���-�
(���r/min)

�BE� ���-�
(���r/min)

�BE� ���-�
(���r/min)

   <��� mbar �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h

��� ～ ��� mbar �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h

   >��� mbar �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h �.� ～ �.�m�/h

泵型号
真空泵工作点

附表 5 常规订货产品出厂每台泵附带的附件名称及数量（与泵的剖面图图 3 结合了解附件的安装位置）

注：特殊订货的出厂附件及配件数量见合同要求

真空泵规格

驱动端轴承 非驱动端轴承

代号 名称 代号 名称

�BE� ���、��� NU���(� 个 ) 圆柱滚子轴承 �����(� 个 ) 圆锥滚子轴承

�BE� ���、��� NU���(� 个 ) 圆柱滚子轴承 �����(� 个 ) 圆锥滚子轴承

�BE� ���、��� NU���(� 个 ) 圆柱滚子轴承 �����(� 个 ) 圆锥滚子轴承

�BE� ���、��� NU���(� 个 ) 圆柱滚子轴承 �����(� 个 ) 圆锥滚子轴承

�BE� ���、��� NU���(� 个 ) 圆柱滚子轴承 �����(� 个 ) 圆锥滚子轴承

�BE� ���、��� NU���(� 个 ) 圆柱滚子轴承 �����(� 个 ) 圆锥滚子轴承

序号 泵型号 图 � 中的代号为：��、�� 图 � 中的代号为：�� 图 � 中的代号为：� 图 � 中的代号为：��

� �BE� ���-��� V 型圈 :��S（� 个）, ��S（� 个） 阀球 ;Ø��（� 个） 阀板 � 件

� �BE� ���-��� V 型圈 :��S（� 个）,��S（� 个） 阀球 ;Ø��（� 个） 阀板 � 件 O 型圈：Ø ��×Ø �（� 个）

� �BE� ���-��� V 型圈 :��S（� 个）,���S（� 个） 阀球 :Ø��（� 个） 阀板 � 件 O 型圈：Ø ���×Ø �.��（� 个）

� �BE� ���、��� V 型圈 :���S（� 个）,���S（� 个） 阀球 ;Ø��（� 个） 阀板 � 件 O 型圈：Ø���×Ø �.�（� 个）

� �BE� ���、��� V 型圈 :���S（� 个）,���S（� 个） 阀球 :Ø��（� 个） 阀板 � 件 O 型圈：Ø���×Ø �.�（� 个）

� �BE����、��� V 型圈 :���S（� 个）,���S（� 个） 阀球 ;Ø��（� 个） 阀板 � 件 O 型圈：Ø ���×Ø �.�（� 个）

� �BE� ���、��� V 型圈 :���S（� 个）,���S（� 个） 阀球 :Ø��（� 个） 阀板 � 件 O 型圈：Ø ���×Ø �.�（� 个）

� �BE� ���、��� V 型圈 :���S（� 个）,���A（� 个） 阀球 :Ø��（� 个） 阀板 � 件 O 型圈：Ø ���×Ø �（� 个）

� �BE� ���、��� V 型圈 :���S (� 个 ), ���A（� 个） 阀球：Ø��（� 个） 阀板 � 件 O 型圈：Ø ���×Ø �（� 个）



1918

泵型号

转速 不同压力下的供水量

泵型号

转速 不同压力下的供水量

r/min <���mbar
m�/h

��� ～ ���
m�/h

��� ～ ���
m�/h

>��� mbar
m�/h r/min <���mbar

m �/h
��� ～ ���

m�/h
��� ～ ���

m�/h
>���
m�/h

���

��� �.�—��.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.�

���

��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.�

��� �.�—��.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� ��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.�

��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� ��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.�

��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� ��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.�

��� �.�—�.� �.�—�.� �.�-—�.� �.�—�.� ��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.�

��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� ��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.�

��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� ��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�-—�.�

���

��� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.� �.�—�.�

���

��� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.� �.�—�.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—�.� �.�—�.� ��� ��.�—��.� �.�—��.� �.�—�.� �.�—�.�

��� ��.�—��.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� ��� ��.�—��.� �.�—��.� �.�—�.� �.�—�.�

��� ��.�—��.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� ��� ��.�—��.� �.�—��.� �.�—�.� �.�—�.�

��� �.�—��.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� ��� �.�—��.� �.�—��.� �.�—�.� �.�—�.�

��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� ��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.�

��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� ��� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.� �.�—�.�

���

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—�.�

���

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—�.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.�

��� ��.�—��.� ��—��.� ��.�—��.� �.�—�.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.� �.�—�.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.� �.�—�.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.� �.�—�.�

��� ��.�—��.� �.�—��.� �.�—�.� �.�—�.� ��� ��.�—��.� �.�—��.� �.�—�.� �.�—�.�

���

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.�

���

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�v��.� �.�—��.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�-—
��.� �.�—��.� �.�—�.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.� �.�—�.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.� �.�—�.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.� �.�—�.�

���

��� ��.�—��.� ��.�---��.� ��.�---��.� ��.�---��.�

���

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� �.�—��.�

���

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.�

���

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.�

��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.� ��.�—��.�
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图2、2BEl 101~253剖面图

图3、2BE1303~705剖面图

20

19、放水螺塞 20、螺钉 21、盖板 22、角接触轴承

10、圆柱滚子轴承 11、供水管路 12、前轴承压盖 13、轴端挡圈 14、后轴承压盖 15、螺栓
16、补偿垫圈 17、游隙调整垫 18、后轴承座

1、泵体

注:2BE1 202-253装轴封部件处有轴套。

2、叶轮 3、轴 4、侧盖 5、前分配板 6、后分配板 7、柔性阀板部件 8、轴封部件

9、轴承座

19、补偿垫圈 20、调整衬垫 21、圆锥滚子轴承 22、圆柱滚子轴承 23、毛毡
24、V型圈(2个) 25、V型圈(1个)
32、自动排水阀 33、阀球

26、填料压盖 27、填料函体 28、填料环 29、填料 30、O型密封圈 31、螺栓

10、后轴承体 11、前轴承外盖 12、后轴承外盖 13、轴承内盖 14、前挡油环 15、后挡油环 16、止动垫圈
17、圆螺母(或轴用弹性挡圈) 18、油杯

1、泵体 2、叶轮 3、轴 4、侧盖 5、螺塞 6、前分配板 7、前分配板 8、柔性阀板部件
9、前轴承体

序号 故障 原因 处理方法

� 起动困难，电机跳闸或超电流

�．起动时真空泵内水位过高；

�．填料压盖上得太紧；

�．胶带拉得过紧；

�．内部机件生锈；

�．排出压力增高；

�．配电屏电流保护调整不当。

�．按规定水位起动（自动排水阀以下）；

�．放松填料压盖；

�．适当放松胶带；

�．用力扳动转子，并供水冲洗；

�．检查排气管路及阀门口径是否过小；

�．调整热继电器至电流额定值。

� 试车或运转过程中出现卡死现象

�．新管路有焊渣铁屑等异物被气体带入

泵体内；

�．结垢严重。

�．可松开前、后盖螺栓，转动叶轮并用

水清洗，待转动灵活后才紧固螺栓。如不

能排除，须拆开检查；

�．拆卸清除或酸洗。

� 吸气量明显下降，真空度降低

�．胶带打滑而引起转速下降；

�．供水量不足或水温过高；

�．系统有泄漏；

�．介质有腐蚀或带入物料磨蚀，使内部

机件间隙加大；

�．填料密封泄漏 ;

�．内部结垢严重；

�．机件腐蚀；

�．修配后，轴向间隙不符合要求；

�．柔性阀板破损。

�．拉紧胶带；

�．调节供水量，检查供水管路是否堵塞；

�．检查管路连接的密封性；

�．净化介质，防止固体物料吸入泵体内 ,

更换磨损零件 ;

�．稍拧紧填料压盖 ;

�．清除水垢；

�. 更换零件；

�. 重新调整轴向间隙；

�. 更换阀板。

� 运转声音异常

�. 胶带松驰；

�. 气体冲刷或喷射；

�. 吸、排气管壁太薄；

�. 泵在高真空下运行发生汽蚀。

�. 拉紧胶带；

�. 把排气口引出室外；

�. 采用管壁较厚的气管；

�. 采用较低温度的工作水，或在吸入侧补

充气体，也可配上喷射器。

� 振动大
�. 机座与基础接触不良，地脚螺栓松动；

�. 对中不好。

�. 用混凝土填充底座空隙，拧紧地脚螺栓；

�. 重新对中和锁紧。

� 轴承部位发热

�. 胶带拉得过紧；

�. 电机、真空泵不对中；

�. 润滑不良，油脂干涸或太多；

�. 轴承安装不当；

�. 轴承锈蚀、磨蚀、滚道被划伤。

�. 适当放松胶带；

�. 重新对中；

�. 改善润滑条件；

�. 重新调整轴承位置；

�. 更换轴承。

25 11 9 14 22 23 24 26 27 28 29 30 18 21 20 19 15 16 17
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